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¢Qué son las Buenas Practicas Medioambientales?

Aliniciar acciones para minimizar los residuos o las emisiones, generalmente se plantea
como primera actuacién el cambio técnico de los procesos: sustitucion de materiales,
‘modificacion de equipos o disefio de nuevos productos. Pero no siempre se reflexiona sobre
“iriana laposibilidad de reducir el impacto ambiental negativo a través de cambios en la organizacion
de los procesos y las actividades; es decir, a través de las Buenas Practicas Medioambientales.
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Las Buenas Préacticas son (tiles tanto por su simplicidad y bajo coste como por los
rapidos y sorprendentes resultados que se obtienen. Requieren, sobre todo, cambios en la

actitud de las personas y en la organizacion de las operaciones. Al necesitar una baja inversion
su rentabilidad es alta y, al no afectar a los procesos, son bien aceptadas.

4LENCIA Destinada a empresarios y trabajadores de la industria metalmecanica, el principal
1e ‘objetivo de esta Guia es promover la mejora continua de la actividad sectorial en relacion con
la proteccion del entorno. Para ello, a continuacién se exponen unas recomendaciones préacticas
£RA cuya aplicacién mejorard, sin duda, la eficiencia ambiental de las empresas.

hier El sector contribuye a la proteccién y méjora del medio ambiente cuando:

¢ Impide la contaminacién del suelo en cuanto que es propietario de terrenos e instalaciones.
* Realiza inversiones para prevenir la contaminacion.

* Informa y forma a la opinién publica mediante la divulgacion de sus politicas medioambientales.
* Induce a los proveedores a suministrar productos menos nocivos para. el entorno.

* Mejora la cualificacion de los recursos humanos en la gestion ambiental o dota a las plantillas
de personal técnico en la materia. :

* Convierte los problemas ambientales en nuevos retos y oportunidades de cara a la mejora
...competitiva (creacion de nuevas lineas de trabajo o de gestion, modernizacion tecnolédgica,
- _intraduccion de elementos de 1+D...).

;Qué se puede conseguir implantando Buenas Practicas Medioambientales como las
descritas?
"+ » Reducir los consumos de agua y de recursos energéticos de toda clase.

* Disminuir-el volumen de residuos generados y facilitar su reciclaje.

* Minimizar la contaminacion atmosférica, acustica y por vertidos.

* Informar y formar a clientes, trabajadores y proveedores, lo que contribuye a integrar las

’ medidas a favor del entorno.
1
‘

* Aumentar la capacidad de competir de la empresa:
- Racionalizando el consumo de materias primas y de recursos (agua, energia...), lo que
supone menores costes.
| - Planificando estrategias y actividades que consideren la proteccién medioambiental como
| un factor de competitividad y de mejora continua.
- Mejorando la imagen social de la empresa ante la opinién publica y ante clientes, trabajadores
y proveedores.




Metalmecanica

Recepcion, almacenamiento, preparacion y

seleccion de materias primas

Esta seccion incluye las siguientes actividades
con incidencia ambiental: recepcion de mate-
rias primas, almacenamiento, preparacion de
superficies, consumibles de soldadura (elec-
trodos, hilos, fluxes), etc.

Cuando las acciones son correctas el impacto
ambiental es positivo, pdrejemplo:

* Si las cantidades de chapas, tubos y perfiles
adquiridos se ajustan a los trabajos a realizar,

Buenas précticas

Recepcién

* Con el fin de evitar la generacién de residuos,
conviene revisar los materiales y productos
recibidos antes del almacenamiento, y asegu-
rarse de su buen estado.

* Mientras no se reciba y comprenda toda la
documentacion de los materiales nuevos (hoja

los sobrantes disminuyen y, por tanto, se
minimiza la generacion de residuos.

Cuando las acciones son incorrectas el im-
pacto ambiental es negativo, por ejemplo:

* No seguir las instrucciones de almacena-
miento y manejo indicadas por los proveedores
y fabricantes, puede conducir a la pérdida del
valor de los materiales suministrados’y a la
necesidad de su gestion como residuo.

de seguridad del producto), no es aconsejable
su introduccién en fabrica.

* Puede solicitar a los proveedores que elimi-
nen los envases y embalajes innecesarios.
En todo caso se aconseja valorar la posible
reutilizacién de dichos envases.

¢ Interesa que los bidones de productos qui-
micos y tanques estén herméticamente cerra-
dos para evitar fugas al suelo por derrames,
y a la atmoésfera por evaporacion.

* Para evitar riesgos laborales y mejorar el
medio ambiente, interesa mantener el area
dedicada a recepcion y almacenamiento bien
iluminada, limpia y sin obstaculos.

Almacenamiento

¢ El almacenamiento de electrodos, hilos y
fluxes para soldadura debe realizarse en un
lugar seco. Si absorben humedad pueden dar
lugar a poros y/o proyecciones con su poste-
rior retrabajo que genera chatarras y desper-
dicios. Es una buena préctica extraer del alma-
cén sdlo las cantidades que se van a utilizar
en la jornada laboral.

* Es importante. revisar la integridad de
los tanques de almacenamiento de gases
para soldadura (oxigeno, argon, nitrégeno,

CO2,..), asi como el estado de los apa-

ratos de medida para evitar pérdidas en las
instalaciones.

* Si se dispone de estufas de almacenamiento
de consumibles de soldadura, deben regularse
con termostatos a fin de reducir los consumos
energéticos. Es aconsejable que exista una
carga completa en dichas estufas.

» Conviene proteger de las inclemencias del
tiempo y de temperaturas extremas las areas
de almacenamiento por sus efectos en mate-
rias primas y productos.

* En el almacenamiento de materiales y pro-
ductos se aconseja espaciar los contenedores
para facilitar su inspeccién. Ademas de simpli-
ficar la comprobacién del estado de bidones,
tanques, etc., se reduce el riesgo de choques
o derrumbamientos, que pueden generar
residuos y emisiones.

* Las revisiones periédicas aseguran la inte-
gridad de los tanques de almacenamiento de
combustible liquido para la calefaccion o para
el proceso industrial. En todo caso, es util
disponer de bandejas de derrame que eviten
la contaminacién del suelo en el trasiego de
combustible.

* Almacenar y etiquetar correctamente las
sustancias peligrosas que se manejan en la
empresa contribuye a evitar contaminaciones
y reduce el riesgo de accidentes laborales.

* Conviene establecer un procedimiento de
emergencia en materia de deteccioén, conten-
cion y saneamiento de escapes de sustancias
almacenadas.

Materias primas

* La estandarizacion de los materiales, con la
utilizacion del menor nimero posible de com-
puestos diferentes, simplifica el control del
inventario, mejora su seguimiento, minimiza
las posibilidades de caducidad, aumenta el
potencial de reciclaje y reduce la cantidad de
residuos.

* Si se seleccionan chapas, tubos, etc. con
el espesor de imprimacion adecuado se evitan
oxidos y pitting sobre dichos materiales. De
esta forma se ahorra realizar chorreos —meta-
licos o con arena- y pintados posteriores.

* En cuanto al material de acero solicitado
(chapas, tubos y perfiles) que posteriormente
se deba pintar, conviene que venga imprimado
y libre de grasas.

* La adecuada rotaciéon de “stocks” facilita
utilizar en primer lugar los productos y materias
mas antiguos, lo que redunda en una reduccién
de los residuos debidos a pérdida de especi-
ficaciones de productos.
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Corte, conformado de las piezas,
montajes y soldaduras

En esta seccion se abordan las siguientes
actividades y tareas con incidencia medioam-
biental: corte por plasma, laser u oxicorte (oxia-
cetilénico, otros cortes,...), conformado en frio
o por aportacién de calor/frio (por ejemplo,
lineas de calor), soldaduras (oxiacetilénicas
y otras), cepillado y pintado de cordones de
soldadura.

| impacto

Cuando las accione

ambiental es positivo, por ejemplo:

* La instalacion de sistemas de extraccion y filtra-
cion de los gases emitidos durante el proceso de
soldadura evita riesgos para la salud de los traba-

Buenas practicas

Corte

* La adecuada preparacion de materiales, como
el anidamiento o nestificado de chapas, contri-
buye a reducir los sobrantes al cortar las piezas.

* Se aconseja registrar los consumos de los
gases de corte con el fin de conocer sus
variaciones y ejercer un control de los mismos.

* En el proceso de corte conviene realizar un
buen mantenimiento de los equipos, asi como

jadores y reduce la contaminacion atmosférica.

Cuando:las acciones son incorrectas el im-

I

} el e ~yativm ~ ~ T »
)y ambiental es negativo, por ejemplo:

p:

* Si los equipos de corte no se encuentran
correctamente ajustados, se produce un
incremento de residuos, por sobrantes
de piezas.

* Los fallos en la ejecucion de las operaciones
de montaje y soldadura dan origen a correc-
ciones que suponen ruidos, los cuales afec-
tan al medio ambiente y a la salud de los
trabajadores.

efectuar limpiezas de los carros que permitan
las velocidades de desplazamiento adecuadas,
limpiezas de boquillas, etc.; de este modo se
obtiene un corte correcto y se reducen los
residuos generados.

* Fijar adecuadamente las piezas a las bancadas
y prever las deformaciones producidas por la
aportacion de calor en el corte —por ejemplo
puentes de acero- contribuye a la correcta
gestion ambiental de la empresa.

* Si el corte se realiza por sierra mecénica, se
debe procurar la recirculacion de las taladrinas
empleadas y vigilar los derrames de las mismas.
Las taladrinas usadas son un residuo peligroso,
altamente contaminante para el medio ambiente.

» Cuando el corte se realiza por plasma sumer-
gido en agua, conviene retirar periodicamente
los lodos de las bancadas y estudiar la posibi-

lidad de su reutilizacion mediante tratamientos:
fisico-quimicos en la industria o en otro sector.

Conformado

» El andlisis minucioso de los trazados de los
conformados evita la contaminacion acustica
_causada por los impactos mecanicos necesarios
para corregir conformados incorrectos.

» Si los conformados se realizan por lineas de
calor, deberia disponerse de depodsitos de agua
que permitan su reutilizacion. Los lodos resul-
tantes deben ser retirados y tratados mediante
procesos fisico-quimicos, bien en la empresa
o externamente.

* Las maquinas de conformado pueden tener
fugas de aceites y/o grasas. Mantener limpio
el puesto de trabajo permite detectar rapida-
mente las mismas; disponer de bandejas de
derrame facilita su control.

Montaje

* Se pueden evitar desperdicios de material,
retrabajos, limpiezas, consumo innecesario de
energia, generacion de ruidos y eliminacion de
ensayos finales con utilizacion de sustancias
peligrosas (liquidos penetrantes, ...), realizando
preparaciones de cantos, trazados correctos,
controles dimensionales y secuencias de
soldadura.

Soldadura

¢ La calibracion y mantenimiento de los equipos
ahorra energia y genera un producto de mayor
calidad.

* Una forma de optimizar el consumo energético
es desconectar los equipos de soldadura si no
se utilizan durante largos periodos de tiempo.

» Conviene estudiar las composiciones quimicas
de determinados humos de soldadura que
pueden conducir a emisiones contaminantes a
la atmosfera y analizar la instalacion de sistemas
de filtracién.

Formacion

e Las acciones formativas dirigidas al personal
dedicado a tareas de montaje y soldadura es
una medida de prevencién de riesgos y ayuda
a la reduccion de los impactos ambientales de
la empresa.

Residuos

¢ Uno de los residuos peligrosos mas impor-
tante del proceso de corte y conformado es el
que se produce en el cambio de aceites hidrau-
licos y grasas de maquinaria que pierden sus
propiedades de uso. Deben evitarse los derra-
mes susceptibles de contaminar el suelo.

» Es conveniente vaciar y escurrir los recipientes
lo mejor posible, de manera que sélo queden
en su interior trazas de producto.

¢ La zona para el almacenamiento temporal de
los residuos peligrosos debe estar delimitada.
Es una buena préctica instalar una cubierta para
protegerlos de las inclemencias del tiempo,
impermeabilizar el suelo para evitar contamina-
ciones por infiltracion y tener previsto un sistema
de contencion de derrames.

* E| etiquetado de los residuos peligrosos,
asignandoles un codigo, y sefialando su peli-
grosidad mediante el pictograma correspon-
diente contribuye a la mejora ambiental de
la empresa.
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Tratamientos adicionales: limpiezas,
desengrases, decapados, pintados, efc.

La preparacién de superficies, tales como
desengrases, decapados, granallados o
chorreados (por arena o metélicos), pintados,
etc., son las actividades contempladas en
esta seccion.

Cuando las acciones son correctas el impacto

ambiental es positivo, por ejemplo:

¢ Solicitar las cantidades adecuadas de mate-
riales, sin sobrantes, y almacenarlas correcta-
mente reduce el deterioro de muchos mate-

Buenas practicas

Desengrase

* Los sistemas de desengrase de emision
cero, que se emplean en la limpieza de meta-
les, presentan una configuracién de trabajo
cerrada, con lo que se consigue un 100% de
regeneracion y reciclado del disolvente.

* Cuando el desengrase se realiza con disol-
ventes hay que tener presente que su evapo-
racion produce un fuerte impacto ambiental.
En esta operacion es recomendable sustituir

riales y evita, en ocasiones, la necesidad de
tratamientos adicionales que incrementan
costes e impacto ambiental.

Cuando las acciones son incorrectas el im-
pacto ambiental es negativo, por ejemplo:

* Unas condiciones inadecuadas de almace-
namiento de residuos peligrosos originan
contaminacion del suelo y del agua de los
acuiferos por percolacion.

el uso de disolventes por procesos de fosfa-
tacion o de limpieza en base acuosa.

= Se aconseja estudiar las posibilidades de
tratamiento y minimizacion de los vertidos de
los procesos de desengrase y fosfatado.

Pintura

* El control de las emisiones atmosféricas de
polvo de chorreo y pintura reduce la conta-
minacion.

* Se pueden reutilizar restos de pintura, ex-
traidos mediante la operacién de granallado,
como pintura en polvo para el pintado de
nuevas piezas.

* Siempre que un determinado proceso lo
permita es mejor el uso de pinturas en polvo.
Aportan la gran ventaja de no contener apenas
disolventes organicos y no originar emisiones
de compuestos organicos volatiles.

* Es conveniente encargar la limpieza de los
bastidores utilizados para sujetar las piezas
que se pintan a empresas especializadas y
autorizadas. Su quema causa la emisién de
sustancias peligrosas a la atmdsfera, por lo
que este método se debe sustituir por otros
alternativos disponibles en el mercado, como
el tratamiento con lechos fluidificados de arena
o el granallado con particulas metalicas.

* La contaminacion que causan las pinturas,
desde que se reciben en el almacén hasta
gue quedan aplicadas sobre el objeto que van
a proteger o decorar, proviene de envases
vacios, evaporacion de disolventes, aplica-
cion y secado, derrames accidentales, polvo,
filtros, etc. Con una vigilancia y control ade-
cuado de estas operaciones se pueden
reducir los residuos de pintura, y por tanto,
la contaminacion.

Envases

* Es conveniente vaciar y escurrir los recipien-
tes lo mejor posible. En su interior Ginicamente
deben quedar, y en la menor medida, trazas
de producto.

* Los envases vacios de las materias primas,
ya sean pinturas, decapantes, aditivos, colas
o materiales impregnados de estas sustancias,
deben ser clasificados como residuos peligro-
sos, ya que han contenido sustancias contem-
pladas como peligrosas en la legislaciéon o
bien han estado en contacto con éstas.

* Estos envases deben almacenarse en con-
diciones controladas: nunca a la intemperie
ni sobre suelo desnudo.

Residuos

* El orden del almacén de residuos peligrosos,
manteniendo distancias suficientes entre los
distintos tipos de residuos, facilita su inspec-
cién y control.

* Cuidado con la mezcla de residuos peligro-
sos, aumenta su peligrosidad y dificulta su
tratamiento.

¢ El tiempo de almacenamiento de los residuos
peligrosos no puede superar los seis meses.
Su gestién se realiza a través de gestores
autorizados.

* Resulta conveniente limitar el acceso del
personal al almacén de residuos; los materiales
almacenados no sélo representan un riesgo
para el medio ambiente, sino que son también
peligrosos para la salud.

* Los derrames de aceites y otros liquidos
como lubricantes o productos de limpieza
contaminan los cursos de agua y el suelo.
Desarrollar instrucciones de actuacioén en caso
de derrames y comunicarlas a los trabajadores
evita este impacto.

* También se consideran residuos peligrosos

los materiales absorbentes utilizados para la

contencion del derrame (sepiolita, arena, serrin -
y/o textiles impregnados), debiendo gestio-

narse de manera correcta.

B ——



Metalmecanica

Logfstica, mantenimiento y limpieza

Las operaciones de envasado y embalaje de
productos, gestion del almacenamiento, expedi-
cién, mantenimiento de equipos e instalaciones
(fontaneria, electricidad, pintura...) y limpieza de
los mismos son las actividades contempladas
en esta seccion.

Cuando las acciones son

ital es positivo, por ejemplo:

¢ Las medidas de reduccién del consumo de
agua, la separacién de las sustancias susceptibles
de contaminarla y la reutilizacién y recirculacion
de aguas de proceso son las formas més racio-

Buenas practicas

Envase y embalaje

* Un embalaje excesivo conlleva un mayor
consumo de materias primas y un aumento de
residuos en el lugar de destino.

* Es conveniente disminuir, dentro de lo posible,
el embalaje para transporte entre almacén
y detallistas.

——

nales de utilizar un bien escaso como es el agua,
ademas de aumentar la rentabilidad del proceso
industrial.

Cuando las ¢

to ambie

* La falta de control de los envases y contene-
dores de los productos empleados en manteni-
miento (aceites lubricantes, pinturas...) y en
limpieza de equipos e instalaciones (desengra-
santes, disolventes...), aumenta el riasgo de
contaminacion provocada por fugas y derrames.

* Los envases de un solo uso se convierten,
una vez utilizados, en residuos. Es factible
aprovechar el embalaje como material para
otro proceso. Esta opcién se facilita si los
envases se vacian completamente.

Logistica

» Conviene controlar las fechas de entrada en el
almacén de las materias primas y productos
existentes, y utilizar en primer lugar aquellos
materiales que lleven mas tiempo almacenados.

¢ Evitar el almacenamiento de cantidades exce-
sivas de material ayuda a minimizar los residuos
generados por caducidad o deterioro.

¢ La formacion del personal dedicado a la recep-
cion, transporte interno y expedicion de materias
primas y productos, evita que éstos sufran dafios
durante estas operaciones que pueden conver-
tirlos en residuos.

Mantenimiento

* Cuando se tome la decision de incorporar nueva
maquinaria, es recomendable verificar siempre
la eficiencia en cuanto a consumo de agua y
energia, asi como la existencia de instrucciones
de uso de dicha maquinaria, y la disponibilidad
de bandejas y/o tanques de derrame.

¢ Para reducir la contaminacion atmosférica y la
generacion innecesaria de residuos procedentes
de piezas estropeadas, pueden elaborarse hojas
de instrucciones para los equipos en las que se
especifique la periodicidad de realizacion de
ajustes, lubricacion y reemplazo de piezas.

* Se pueden evitar pérdidas en el sistema de
aire acondicionado o calefaccion reduciendo las
corrientes de aire y mejorando el aislamiento
térmico de puertas y ventanas mediante burletes,
asi como revisando posibles fugas en los con-
ductos, y realizando un adecuado mantenimiento
de los equipos de frio y del estado del refrigerante.

* Realizar inspecciones periddicas de la instalacion
de fontaneria permite detectar fugas y sobrecon-
sumos por averias. Del mismo modo, conviene
revisar las tuberias de aguas negras y de vertidos
industriales para evitar contaminacion.

* La implantacién de programas de minimizacion

de consumo de agua industrial es una opcion
interesante. Estos programas aseguran ahorros
en los recibos de agua y contribuyen a mejorar
la gestién de los recursos naturales.

* Se pueden reincorporar al proceso de fabrica-
cién las aguas residuales generadas, tanto de
origen industrial como sanitario, tras someterse
a tratamiento. Con este sistema se puede alcanzar
el “vertido cero”.

* Si se envia Gnicamente el agua de proceso a
la depuradora, se esta en condiciones de evaluar
los posibles beneficios de una reutilizacién del
agua y de los lodos.

Limpieza

» E| abuso de productos quimicos en las opera-
ciones de limpieza no asegura, necesariamente
los mejores resultados. Lo que si es seguro es
que agrava la contaminacion del entorno:

* Si se desarrollan métodos de limpieza sencillos,
se establecen instrucciones breves y claras y se
transmiten de forma adecuada a los trabajadores
se puede reducir la cantidad de agua y productos
quimicos necesaria en la operacion de limpieza.

* El orden en la disposicion de los materiales y
el cuidado de los puestos de trabajo reduce
considerablemente las limpiezas que pueden
impactar negativamente en el medio ambiente.

Residuos

* Las técnicas de minimizacién de residuos,
ademas de reportar considerables beneficios al
medio ambiente, suponen un ahorro econémico
para la empresa. Implantarlas lleva consigo un
cambio de enfoque: pasar de tecnologias de
tratamiento de residuos a una estrategia de
prevencidn en origen, disminuyendo la cantidad
y peligrosidad de los residuos generados.
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Oficinas, servicios generales, publicidad y diseno

Se consideran en esta seccion las siguien-
tes actividades: tareas administrativas, de
marketing, disefio de ﬁroduotos y servicios
generales.

1S acciones son correctas el impacto

s positivo, por ejemplo:

* La formacion ambiental de los trabajadores
redunda en su colaboracion en los programas

Buenas précticas

Oficinas

* El aspecto visual y la distribucién de las
instalaciones, interiores y exteriores, es im-
portante. Pintar las paredes de colores claros,

%———h

que la empresa acometa para optimizar el
consumo de recursos naturales. :

Cuando las acciones son incorrectas el im

pacto ambiental es negativo, por ejemplo:

* El empleo de sustancias toxicas y la emision
de gases contaminantes pueden provocar
problemas medioambientales y de seguridad
industrial.

no instalar apliques opacos, colocar en las
lamparas tubos fluorescentes con celosias
reflectantes y ubicar las mesas en lugares de
abundante luz natural son précticas aconsejables.

’u

¢ Constituye una buena préctica la utilizacion
de papel reciclado en las oficinas para las
cartas, facturas, papel de ordenador, cuader-
nos de notas, materiales promocionales, etc.

» Es conveniente que cada puesto de trabajo
en oficinas disponga de papeleras que permitan
la separacién del papel y plastico del resto
de residuos, a fin de poder reciclar dichos
materiales.

Servicios generales

= 'Disponer de detectores de presencia o de
interruptores temporizados es una buena
manera de reducir el consumo eléctrico.

« Una forma eficaz de colaboracién con los
programas de reduccion de residuos es evitar
el despilfarro en las cartas publicitarias y en
los folletos.

¢ Los botes de aluminio de bebidas refrescan-
tes pueden recogerse y enviarse para su
posterior reciclado.

* De cara a establecer una contabilidad medio-
ambiental, y para fijar objetivos de reduccién
de residuos, se aconseja llevar el registro de
las cantidades, origenes, destino y costes
asociados a esos residuos y a su gestion.

* Si se observan rechazos en los controles.

de calidad del producto final, conviene estudiar
el mercado y ver qué posibilidades hay de
comercializar las piezas de calidades inferiores.

* En las zonas de servicios comunes, los
grifos monomando con temporizador aseguran
un menor consumo de agua. Lo mismo ocurre
si se instalan atomizadores o difusores en
duchas y lavabos.

* Los equipos de aire acondicionado deben
someterse a mantenimiento periddico por una
empresa autorizada. De esta forma se evitan

emisiones de CFC’s ocasionadas por averias
o por una mala manipulacién de los mismos.

Compras

* Conviene que los departamentos de compras
estén informados sobre los productos perju-
diciales para el medio ambiente.

* Antes de comprar o alquilar maquinaria es
importante tener en cuenta los equipos que,
con similares prestaciones, sean mas respe-
tuosos con el medio ambiente (que no empleen
aceites lubricantes minerales, que utilicen
fluidos que no destruyan la capa de ozono,
ete.). ‘

* En la toma de decisién de incorporar o
renovar maquinaria se debe verificar siempre
la eficiencia, en cuanto a consumos de agua
y energia.

* Se aconseja que los departamentos de
compras tengan en cuenta planes anuales de
ahorro de agua y de reduccién de carga
contaminante y que eviten adquirir pro-
ductos que perjudiquen gravemente al medio
ambiente.

* Las compras de materias primas en grandes
cantidades provocan, en muchas ocasiones,
excedentes y productos fuera de norma que
deben ser finalmente gestionados como resi-
duos. Debe cuidarse que el ahorro conseguido
al comprar en gran cantidad se vea compen-
sado por el coste econémico y ambiental del
tratamiento de los residuos generados por
materias sobrantes.

¢ Cuando se compran materias primas o
productos a granel o en envases de mayor
tamario se reduce la produccion de residuos
de envases y se ahorran costes. No obstante,
si esta opcion supone una acumulacion exce-
siva de materiales no es aconsejable.



Legislacion medioambiental aplicable

* Ley 29/85, de Aguas. Regula las autorizaciones de vertido a solicitar por las
actividades que contaminan los cauces publicos.

e Ley 46/99, modifica parcialmente la Ley 29/85 de Aguas.

* Real Decreto 849/86, por el que se aprueba el Reglamento del Dominio Publico
Hidréaulico. Complementa la Ley 29/85.

* Real Decreto 484/95, sobre medidas de regularizacion y control de vertidos de ;
aguas residuales. ‘

* Ley 2/92 del Gobierno Valenciano, de saneamiento de las aguas residuales de la |
Comunidad Valenciana. '

» Decreto 266/94, por el que se aprueba el Reglamento sobre Régimen Econdmico,
Financiero y Tributario del Canon de Saneamiento de la Comunidad Valenciana. »

* Real Decreto 833/88, de Residuos Téxicos y Peligrosos. Expone las obligaciones
de los productores y gestores de los residuos toxicos y peligrosos.

* Real Decreto 952/97, de Residuos Toxicos y Peligrosos. Modifica en parte el Real
Decreto 833/88. :

* Ley 10/98, de Be:‘aiduos, Regula la produccion y gestion de los residuos.

s Ley 11/97, de Envases y Residuos de Envases. Regula todos los aspectos
relacienados con los envases y la produccion de residuos derivados de su uso.

* Real Decreto 782/98, que reglamenta la Ley de envases y residuos de envases. i
Expone las obligaciones de los envasadores, asi como de los fabricantes,
comercializadores y valorizadores de envases. I
* Ley 88/72, de Proteccién del Ambiente Atmosférico.

* Decreto 833/75, por el que se desarrolla la Ley anterior.

* Real Decreto 547/79, de modificacion del Decreto 833/75.

* Orden 18-10-76, sobre prevencion y correccion de la contaminacion industrial de
la atmésfera.

Direcciones de interés

Conselleria de Medi Ambient Camaras de Comercio

Camara de Comercio de Alcoy

Av. Puente San Jorge, 3 - 3 ® 03803 Alcoy
TIf.- 965 330 804 - Fax: 965 330 847

Direccién General de Educacion

y Calidad Ambiental

Francisco Cubells, 7 ® 46011 Valencia
TIf.: 963 865 098 - Fax: 963 865 067
# Camara de Comercio de Alicante
San Fernando, 4 e 03002 Alicante
TIf.: 965 201 133 - Fax: 965 201 457

Direccién Territorial de Castell6n

Av. Hermanos Bou, 47 ® 12003 Castellon
TIf.: 964 358 000 - Fax: 964 358 857
Camara de Comercio de Castellon

Av. Hermanos Bou, 79 e 12003 Castellon
TIf.: 964 356 500 - Fax: 964 356 510

Direccion Territorial de Alicante
Churruca, 29 e 03071 Alicante

TIf.: 965 934 000 - Fax: 965 934 496
Camara de Comercio de Orihuela
Av. La Vega, 22 e 03300 Orihuela
TIf.- 966 743 502 - Fax: 966 736 730

Direccion Territorial de Valencia
Gregorio Gea, 27 e 46009 Valencia
TIf.: 963 866 000 - Fax: 963 866 252
Camara de Comercio de Valencia
Vaersa Poeta Querol, 15 @ 46002 Valencia
Francisco Cubells, 5 e 46011 Valencia TIf.: 963 103 900 - Fax: 963 516 349
TIf.: 961 971 900 - Fax: 963 675 861
Consejo de Camaras de Comercio
de la Comunidad Valencia
Pl. Alfonso el Magnanimo, 12 e 46003 Valencia
TIf.: 963 534 072 - Fax: 963 534 073

Guias publicadas

Las bugnas
practicas.
medioambientaies

practicas
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